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fs^ (57) Abstract: The invention relates to toothed gearing of toothed wheels. The aim of the invention is to be able to incorporate said 
complex forms (e.g. reinforcement ribs) into said toothed wheels which are to be prefoiged or prepoured with over-dimensioning 
and the finishing work is earned out by means of an electrochemical erosion process. 
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VerofTentiicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab~ 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") can Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



{57) Zusammenfassung: Die Brfindung betrifft eine Laufverzahnung von Zahnradem. Um bei diesen komplexe Formen (z.B. Ver- 
steifungsrippen) einarbeiten zu k&nnen, wird vorgeschlagen die Zahnrader mit Aufmass vorzuschmieden oder vorzugiessen und im 
Anschluss die Fertigbeaxbeitung mittels eines elektrochemischen Abtragungsprozesses durchzufuhien. 



